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1. Propdsito

Possibilitar o usuario a criar lotes de producdo, a partir de uma confirmacdo de um pedido.
Podendo ser feito por um pedido completo ou por etapas.

Este documento deve explicar os requisitos para criar lotes de producdo, bem como as
informagdes que devem ser levadas em conta.

Esta direcionado a todas as pessoas que tém a tarefa de criar o planejamento de produgao.

E necessario previamente ter conhecimento no PrefGest nas se¢cdes de Orcamentos, pedidos e
criacdo de etapas.
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2. Descricao e Utilidades do Planejamento
de Producao

Tem o objetivo de criar um lote de produgdo, podendo ser de producdo, expedicdo, instalacdo. Uma
etapa de obra é uma parte ou totalidade de um pedido de vendas criado pelo usuario, para
visualizar e especificar de forma simples as etapas do pedido que deseja liberar, em um segundo
momento, a producao.

Para criar um lote de producao, deve ser cumprido alguns requisitos:

e 0O pedido de vendas deve estar confirmado. Para mais informagdes sobre isso, consulte o
documento “Planejamento de Obra - Criacdo de Etapas’.

e Liberar para Producdo. Para liberar, deve acessar a aba “Dados principais”, “Estado” e
marcar opc¢ao “ Preparar Produg¢ido”

L3 VENDAS" 13 2012000045/2 - RAFAEL FIRMO ... |
[ily Dados principaisrm Edigﬁorﬁ Estado mudelusr, Mecessidades de material r__b, Validagﬁor@ Relatorio r@ Rela

| © Documento | = cliente | ¢ End. Envio | = End. Fatura | @ Servigo | = Estado | o sub totais | < Planejamento |

Seguimento
Revisio O] 27/11j2012 [El»  Atualizagio Estoque [ 27/11/2012 [El=
Mecessidades [] 27/11/2012 [El*  Preparar producdo 27/11/2012 G~
Faturacdo

Figura 1. Preparar para a Producdo
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3. Criacao de um Lote de Producao

Para criar um lote de producio, utilizaremos o recurso “Produgao”.

: Ael'ﬁéﬁ i

Vendas

Planificador

Plarificadaor

N

Produ céo

Figura 2. Producdo.

Na tela de criagdo de lote, iremos explicar algumas fungdes.

Caixilhos & serem induidos em Lotes de Produgdo que foram liberados desde um Pedido confirmade ou Fases de Producdo

[Fostar: [neo airibuido ~|  5ubmodelos mostrados: 3 ["Q,-,Premd)ermte] [211 Regular Submadelos ... ]
[T Nome da versdo
Niimero Pedido original Sub modelo Vers3o Clierte Aeadeenvio | Dataprevista
"+ Némero - 2012000045

|| | +/Nome da versgo :CM

-

Nimero de lote Data de Producio | Tabela Superior
28/1172012
28/11/2012]

< . ] 3

Sub modelos no lote: 0
Sl S ) o (st - (6] e |
[ ) [ ] Sub modelos mostrados: 0 %] Ordenar Lote ...

Nimero

. .
Nome da versio
Freparac 022 pod. -l eta de ertrada ra ..« [ oty de saica dafa.. / e
la de envi.. /-

nstalagio -

3 Nimer 7 Pedido original Nome da verso + | Nimerodefase [CIP|  Pega | Submodelo | Posigho | Versdo Clierte Data de ertrar

Tabela Inferior

Figura 3. Producédo

Nesta janela encontramos as seguintes abas:

1 [ =
[ Galendario|[ Bandeja | Vists do sub modelo | HPhMﬁmeMﬂlLParﬁmﬁvm |Isteriais [[Ma de Dbra || Estoque [[Mecessidades de material |

Figura 4. Abas
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Calendério: Exibe um calendario onde vocé seleciona o dia em que o lote é criado. Ao
selecionar um dia, na tabela que fica logo abaixo do calendario, exibe todos os lotes
selecionados criados naquele dia. Nos dias que houver um lote ou mais criados, esse dia
aparece em vermelho no calendario.

Bandeja: Exibe todos os lotes que foram criados

Ver Submodelo*: Mostra o desenho do submodelo, de acordo com a linha selecionada na
Tabela Superior. Um modelo sempre tem 2 submodelos:

Submodelo 1-> Modelo do contorno para dentro.
Submodelo 0-> Barras exteriores, vinculo de persiana e escandallo global do modelo.

* No Brasil, ndo utilizamos este tipo de divisdo para controlar nossa producdo. Caso seja
necessaria alguma divisao, fazemos isso através dos filtros que temos disponivel tanto no
pedido como nas etapas. Sendo assim, tratamos sempre o modelo, ao invés do submodelo.
Em cada linha que aparece tanto na 'Tabela Superior' quanto na 'Tabela Inferior' é
referente a um submodelo, como nao desejamos controlar assim, podemos agrupar a
visualizagdo dos mesmos pelo campo Modelo.

Planejamento.: Mostra duas tabelas, na Tabela Superior visualiza todos os modelos que
podemos incluir em um lote para ser enviado a fabrica. E na Tabela Inferior é onde incluem
os modelos que serdo enviados a fabrica.

Os modelos apresentados na Tabela Superior, sdo aqueles que originam-se de um pedido
confirmado ou etapa de producio, cuja a versdo esta com o check "Preparado para
Produgdo" marcado.

Estes sdo vistos na Tabela Superior, desde que atendam a condi¢do acima e o combo box
“Mostrar” esteja selecionado "N&o atribuidos”.

Na Tabela Superior, a informacéo exibida pode aparecer agrupada e filtrada de acordo com
o0 que indicarmos.

Para fazer isso, arraste a coluna para a qual deseja agrupar a tabela acima. Como veremos
no exemplo abaixo:

Sem agrupar:

Caixilhos a serem incuidos em Lotes de Produc3o que foram liberados desde um Pedido confirmado ou Fases de Produgdo

Mostrar: Sub modelos mostrados: 1 & Preencher Lote 2] Regular Submodelos
Amraste aqui as colunas para agrupar
4 Nimero Pedido original | Mome da versdo | Nimero de fase | CIP Pega Sub modelo Posigio Versdo Cliente Area de envio Data prevista
2012000043 62 CM 1 1 0 1 4 PREFERENCE BRASIL

« e o

Figura 5. Sem agrupar

Agrupado pelo numero do pedido:
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Caixilhos a serem incluidos em Lotes de Produg3o que foram liberados desde um Pedido confirmado ou Fases de Producdo

Pedido original

Mostrar: Sub modelos mostrados: 1 |$ Preencher Lote | [2«1 Regular Submodelos

Nimero Pedido original | Nome da versdo | Numero defase | CIP Pega Sub modelo Posicdo Versdo Cliente Area ds envio Data previs

2012000049 62 CM 1 1 0 1 4 PREFERENCE BRASIL

Figura 6. Agrupas pelo pedido

e Parametros: Apresenta a lista dos materiais do tipo barras, que sdo para ser usados na
otimizacao.

e Materiais: Exibe uma lista de todos os cortes, indicando o comprimento de cada um deles
para serdo feitos na otimizacdo.

e Maio de Obra: Mostrar a mao de obra associada aos modelos que vdo para a fabrica.

e Estoque: Mostra a lista de todas as esquadrias que ja possuem data de saida da fabrica,
mais ainda nao foi gerado o documento de envio de tais tipologias, o que indicaria que foi
entregue ao cliente. Para visualiza-las, dentro desta aba estoque, cliquei com o botdo
direito, selecione a opc¢do “Ativar controle de estoque” e em seguida “!Atualizar”.

e Necessidades de Material: Aqui vocé também pode gerar necessidades de materiais. O
procedimento para gera-los é o mesmo que quando gerados por um Pedido ou uma Fase.

Para criar um Lote, clique em “Adicionar”. Na tela que ira surgir, explicaremos algumas op¢des de
otimizacdo. Finalizando as configuragdes, clique em "Criar lote", conforme a figura seguinte.

pnadusdaoumizagau‘ I ‘ ‘ - ‘ [ = ]
e o
Caixihos a sereminduidos| | uformacso da otimizagio Propriedades da Otmizag3o
Mostrar: o atribuid] Data de Inido why1 G oo 45 Mo usar intervalo de sobras
—— Mo forcar o méximo de barras permitidas
DatadeProdugdo 27/11/2012  [J+  Semana * Ordenar pegas por comprimento decrescente
Ordenar barras de acordo com a posico da janela
Desaigio Usar sobras
e hd Nivel de otimizacio 2]
i | | Prateleiras [ -]
Proprietério
¥ Nimere de lote Almoxarifado [ v]
Se vacé ndo € o proprietirio da otimizagio e
deseja editéda, necessita a senha do -
e [ Estabelecer valores por padréo ]
Link
Selecio de linhas Calendério e estado
Nimero /
|| seiecone a panta de producso de onds serd esizado o otz BEEas e
. |
b Niimero [n,das Data Solicitagdio [ 27/11/2012 2712012 ~
Data de Calculo [ 27/11/2012 2712012 ~
Selecione as linhas de producgo a ser utiizada
FlDefault ine Data de Modificacio [ 277112012 [ 27112012 -
Data Entrada na Fébrica [ 27/11f2012 [ 2iy2012 -
Data Saida da Fabrica [ 27/11/2012 2712012 ~
Material Descontado
Documentos de sobras consumidos HEn gerado
F T v Documento dos pedagos gerados HEo gerado
U —
L F—— 3
Criar Lote Cancelar
*.._ Calendério - VAR Planejamento | Parn 2] J ]

Figura 7. Criacdo de um lote.
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¢ Informagdo da otimizagdo: Exibe a data de inicio do lote, e a data de produgdo do lote,
exibindo a semana correspondente a cada um deles. O campo de “Descri¢do” e “Tipo” sdo
os campos inseridos manualmente e sdo independentes para cada lote. Sdo informacdes do
Lote. Também exibe o nome da pessoa que criou o lote, no campo Proprietario. (Verificar)

e Propriedades da otimizagdo: Aqui temos uma série de informacoes, dependendo de quais
os cortes sdo gerados. Estes sdo os seguintes:

a) Nio usar intervalo de sobras: Se esta op¢do estd marcada é levado em conta o intervalo de
sobras NAO permitidos indicado para cada material do tipo barra, no PrefWise.

b) Nao for¢ar o maximo de barras permitidas: Se esta opgdo estd marcada, é levado em conta
o numero maximo de barras indicado no PrefWise, para cada perfil.

¢) Ordenar pegas por comprimento decrescente: O relatério de cortes, pecas padrio sdo
ordenados por comprimento crescente, se sio ordenados por comprimento decrescente,
esta verificacido deve ser ativada.

d) Ordenar barras de acordo com a posi¢ao da esquadria: Por padrao, as barras estdo no
relatério de cortes ordenados por referéncia, se vocé quer que apareca classificadas pela
posicdo da esquadria, essa op¢do devera ser marcada.

e) Usar Sobras: Se esta opcdo estd marcada, ao gerar as necessidades no lote de producao,
sera possivel fazer a gestdo da entrada e saida do estoque de sobras indicado. Para isso é
necessario que esses materiais tenham marcado a opgao fazer Gestdo de Sobrasnas suas
propriedades.

Usar essa opcdo permite que no momento do calculo do lote o programa verifique no
estoque de sobras se ha barras com o tamanho que se possam utilizar, se ndo houver o
programa utilizar barras inteiras.

f) Nivel de otimizagdo: Existem trés niveis de otimizagao, cada algoritmo utiliza uma
otimizacao para fazer os cortes. Veremos abaixo o funcionamento de cada um deles.

Nivel 1: Para cada barra, o sistema definira os cortes para que tenha a menor sobra
possivel.

Nivel 2: Para cada barra, o sistema definira os maiores cortes. Em geral, esse é o nivel que
proporciona o melhor aproveitamento.

Nivel 3: O sistema fara o melhor aproveitamento entre o nivel 1 e nivel 2. Ou seja, primeiro
ele faz um calculo com cada nivel e os compara. Em seguida, o sistema pode definir para
cada cédigo um desses 2 niveis, usando como critério qual tiver o melhor aproveitamento.

Prateleiras: Esta informacdo é usada para o centro de usinagem.

Selegdio de Linhas: E onde se define as linhas de produgio que deseja visualizar no combo box
lote de producgio, para isso basta clicar nas linhas desejadas. Caso nao trabalhe com linha de
producio, o sistema marcara automaticamente uma linha padrio, de modo que nio seja
necessario preocupar-se com esta opgao.
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e (Calendario e estado: Nesta parte mostra uma serie de datas que sdo ativas a medida que
sdo realizando o processo no préprio lote. Note que é possivel indicar uma data prevista e
uma real. A data prevista é marcada manualmente em fun¢do do que foi planejada para o
lote, e a data real é marcada automaticamente ao realizar o processo correspondente a tal

data.

Uma vez que todos os dados necessarios indicados para o lote ser criado, pressione o botdo "Criar

Lote".

Na tela seguinte, ja com lote criado, iremos adicionar o pedido ou parte dele ao lote. Para isso
devemos selecionar o numero do pedido, depois clicar na setinha para adiciona-los ao lote.

Podemos verificar o exemplo abaixo.

Caixilhos a serem induidos em Lotes de Produgo que foram liberados desde um Pedido confirmado ou Fases de Producdo
Mostrar: Sub modelos mostrados: 6 [‘é Preencher Late ] [g[l Regular Submodelos ...
Numero Pedido original | Mome da verso | Numero de fase | CIP Pega Sub modelo Posigio Versdo Clierte Area de envio Data prevista Tipo =
_+| Nimero : 2012000036
bl 1
2
-
4 m | 3 ¥
1
Sub modelos no lote: 0
LTREE timha | Todas > v] o [<Todos 2 v] Sub modelos mostrados: 0 llK[l Slemloin
Figura 8. Adicionando pedido ao lote 31
Na préxima tela, podemos ver os pedidos adicionados ao lote.
[ 1
£ ordenar Lote ...

licha [ <Todas > ~] cido [<Todos> =] Sub modelos no lote: 2
Sub modelos mostrados: 2

Lote 31

Instalagdo i
Sub modelo Posigio | Versdo Cliente Data de entrada na fabrica  ~

I MNdmero /| Pedido original
| +/ Niimero : 2012000045

LU}

<
Planejamento LParémetros LMateriais LMEO de Obra LEctoque LNecmidads de material ]

Figura 9. Pedido adicionado ao lote 31

Lote de produgao criado, com o pedido adicionado ao lote.
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4. Informacoes a serem consideradas

Existe alguns recursos que possibilita o usuario a realizar o acompanhamento do pedido, sendo eles,
Producao, Expedicdo e Instalagdo, contendo 2 status para cada um.
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4.1. Acompanhamento

No capitulo 3, vimos como criar um lote de producdo. [remos agora fazer o acompanhamento deste
pedido, usando o mesmo exemplo.

Clicar com o botao direito do mouse sobre o pedido, e marcar a op¢ao “Em fabricacdo”, como
veremos no exemplo abaixo.

. . Sub modelos no lote: 1
o B R R
[ = ] [ = ] Sub modelos mostrados: 1 z' e

] 5
Nome da versdo /
Preparado para prod... / |- de entrada naf. s

idadafa.. s :
Data de envi./ Instalagso £

Peddoorginal | MNomedaversdo /| Nimero defase |CIP_ Peca _ Submodelo Data de entrada na fébrica

Expandir todos os grupos

Agrupar todos os grupos

Preencher lote

Esvariar lote

Propriedades do modelo

4 m |

<]

Em fabricagdo D
Planejamento | Parametros | Materiais | Mao de Ob) Fabricada

Figura 10. Em Fabricagao

Clicar com o botao direito do mouse sobre o pedido, e marcar a op¢ao “Em fabricacdo”, como
veremos no exemplo abaixo.

Sub modelos no lote: 1
Lote 31 lnha |« Todas > -] cdo [«Todes> -] — .

HNimero / )
Nome da wersdo
Preparado para prod.. |
e L a de ertrads naf | o e saida dafé.. || ot de st ¢ —
nstalagio

| | Nimeo | Peddooigiral | |Nomedaversdo | Nimewdefass CIP | Peca | Submodelo Data de entrada ra fébrica
I & Mimero : 2012000043 -
—_—— Expandir todos os grupes

Agrupar todos os grupes

Preencher lote

Esvaziar lote

Propriedades do modelo

< . Em fabricagdo D

Planejamento | Pardmetros | Materiais MSad\ V| Fabricada 'J

Figura 11. Fabricada

Para um melhor acompanhamento, os status “Em fabricacdo” e “Fabricada” , uma vez marcada as
opg¢oes, na etapa criada podera visualizar a data em que o pedido esta em fabricacao e fabricado.
Veja na figura abaixo:

material | 1, Validagao | (3 Relatorio | ( Rela

Dimensées ] [ Defnirlocaizagtes ... | [ Defin estados... |

Data de medigo || Data e entrada nafabiica | Data de saida da fabrica Data de envio Data de ertregs | Data de instaiaco
28/11/2012 28/11/2012

Figura 12. Data de acompanhamento
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